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1 Uvod

Tento pfedpis se zabyva slozenim, provadénim a kontrolou vnéjSiho tepelné izolacniho
kontaktniho zateplovaciho systému (dale zkracené VKZS) HELUZ.

VKZS HELUZ je deklarovan jako systém mechanicky kotveny s dopliikovym lepenim.
Pfedpis je zpracovan ve smyslu nové platné legislativy, narodnich a evropskych technickych
predpisu, doporuceni a norem k datu 30.1.2011.

2 Skladba systému

2.1 Slozeni systému

Na vnéjSi tepelné izolacni kontaktni zateplovaci systém s obkladem VKZS HELUZ (izolant
EPS) je vydan Certifikat vyrobku ¢.204/C5a/2010/020-025101. Uvedeny vyrobek splriuje
poZzadavky nafizeni viady CR &.163/2002 Sb. ve znéni nafizeni vliady CR &.312/2005 Sb.
stanovené STO ¢. 020-025099.

Na vnéjsi tepelné izolaCni kontaktni zateplovaci systém s obkladem VKZS HELUZ (izolant
MW) je vydan Certifikat vyrobku ¢€.204/C5a/2010/020-025104. Uvedeny vyrobek splriuje
poZzadavky nafizeni viady CR &.163/2002 Sb. ve znéni nafizeni vliady CR &.312/2005 Sb.
stanovené STO ¢. 020-025102.

Systém je tvofen nize uvedenymi vyrobky, resp. skupinami vyrobkd:

e Lepici hmota — Cemix Lepidlo a stérkovaci hmota Seda 135
e Tepelny izolant
- Polystyren (EPS 100F) fasadni
- Mineralni vina s podélnymi nebo kolmymi viakny (MW)
Dodateéné pfipevnéni — Plastové talifové kotvy podle ETAG 014
Hmota pro vytvafeni zakladni vrstvy — Cemix Lepidlo a stérkovaci hmota Seda 135
Vyztuz — Sklotextilni armovaci sitovina
Hmota pro lepeni obkladu — Cemix Lepidlo flex extra
Obklad

- Klinker obkladovy pasek DIM 13, DIM 15

Klinker obkladovy pasek rohovy

- Cihelny obkladovy pasek tazeny HELUZ
e Sparovaci hmota:

- Cemix Sparovaci hmota WIDE

- Cemix Sparovaci malta pro licové zdivo 10
e Prislusenstvi k systému

2.2 Lepici hmota

Cemix Lepidlo a stérkovaci hmota Seda 135 se ve VKZS HELUZ pouziva jako lepici a
armovaci malta.

Hmota ma tyto fyzikalné mechanické parametry:

- doba zpracovatelnosti min. 3 hodiny

- pfidrznost tmelu k mineralni viné s podélnym viaknem  min. 0,015 MPa
- pfidrznost tmelu po cyklech vodniho ulozeni min. 0,015 MPa
- pfidrznost tmelu k mineralni viné s kolmym vlaknem min. 0,080 MPa
- pfidrznost tmelu po cyklech vodniho uloZeni min. 0,080 MPa

nebo poruseni v tepelném izolantu (MW)

- pfidrznost tmelu k polystyrenu min. 0,080 MPa
- pfidrznost tmelu po cyklech vodniho ulozeni min. 0,080 MPa

Dalsi technické parametry jsou uvedeny v pfislusnych technickych listech.
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Vyrobce:
LB Cemix, s.r.o.
Tovarni ulice €.p. 36
373 12 Borovany, CR
IC: 27994961
vyrobna: Cebin, Lodénice, Nova Ves nad LuZnici, Studénka

2.3 Tepelny izolant

Fasadni izola¢ni desky ze stabilizovaného pénového polystyrenu (EPS)

Oznaceni desek pouzitelnych do VKZS HELUZ
e EPS100F

Desky musi splfiovat parametry uvedené v EN 13163 a STO ¢. 020 — 025099.

Hladké desky se kladou na sraz nebo se dodavaji s frézovanym obvodovym zamkem. Pero
s drazkou nebo ozub po obvodé zaruCuji vzajemné vyrovnani desek a vylu€uji tepelné
mosty.

Nékolik vybranych vlastnosti

e velikost desek 0,5x 1,0 m

e charakter. hodn. sou¢. tep. vodivosti 0,032 — 0,039 (W/m.K) — viz graf B 2.3 vySe
uvedené normy

o faktor difuze vodni pary u= 20-70

e stuperi hoflavosti E podle CSN EN 13501-1+A1:2010

Fasadni izolaéni desky z mineralni viny

Desky musi splfiovat parametry uvedené v EN 13162 a STO €. 020 — 025102.
Hladké desky se kladou na sraz.

Lamelové desky z mineralni viny (kolmé vlakno)

Nékolik vybranych vlastnosti

mineralni vina, kolma vlakna, povrch hladky

velikost desky 0,2 x 1,2 m

charakteristicka hodnota soucinitele tepelné vodivosti 0,038 — 0,042 (W/m.K)
faktor difuze vodni pary u = max. 5

stupeni hoflavosti — A1 dle CSN EN 13501-1+A1:2010

pevnost v tahu kolmo na lic desky min. 0,08 MPa (TR 80)

Fasadni mineralni desky (podélné viakno)

Nékolik vybranych vlastnosti

mineralni vina, povrch hladky s typickou klirou

velikost desky 0,6 x 1,2 nebo 0,5x 1,0 m

charakteristicka hodnota soucinitele tepelné vodivosti 0,038 — 0,042 (W/m.K)
faktor difuze vodni pary p = max. 5

stupefi hoflavosti — A1 dle CSN EN 13501-1+A1:2010

pevnost v tahu kolmo na lic desky min. 0,015 MPa (TR 15)
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2.4 Dodatec¢né pripevnéni

Plastové talifové kotvy s plastovym (zatloukaci) nebo kovovym (zatloukaci nebo Sroubovaci)
hfebem slouzi k dodateénému mechanickému pfikotveni polystyrénovych nebo mineralnich
tepelné izolaénich desek k nosné konstrukci. Plastové talifové kotvy mohou byt riizné délky
— vhodna délka plastové talifové kotvy pro konkrétni pouziti je zavisla na tloustce
polystyrénovych nebo mineralnich desek a typu materialu nosné konstrukce (plastova
talifova kotva musi byt v betonu, Zelezobetonu, pIné cihle, kameni a dfevu min. 40 mm,
v dérované keramické a betonové tvarovce, plynosilikatu min. 60 mm). Primér talife
plastové kotvy min. 60 mm (pfi kotveni MW s kolmym viaknem je nutny pfidavny talif).

Plastové talifové kotvy pouzivané v systému HELUZ musi mit zpracované evropské
technické schvaleni ETA podle smérnice ETAG 014.

Plastové talifrové kotvy pro VKZS HELUZ (izolant EPS i MW)

Ponévadz se jednd o systém mechanicky kotveny s dopliikovym lepenim, mohou se
pouzivat vyhradné tyto schvalené typy plastovych talifovych kotev :

Ejotherm ST U; NT U; NTK U; STR U; EJOT SDM-T plus
Vyrobce: EJOT Baubefestigungen GmbH

In der Stockwiese 35

D-57334 Bad Laasphe, Némecko

Hilti Ddmmstoffdiibel SD-FV 8; XI-FV; WDVS-Schlagdiibel SDK-FV 8
Vyrobce: Hilti Aktiengessellschaft, Business Unit Anchors

9494 Schaan

Lichtenstejnské knizectvi

fischer TERMOZ 8N; 8U; KS 8; 8 SV; TERMOFIX CF 8
Vyrobce: fischerwerke Artur Fischer GmbH & Co. KG
Weinhalde 14 -18
D-72178 Waldachtal, Némecko

BRAVOLL PTH-KZ 60/8-L,; PTH-KZL 60/8-L,;, PTH 60/8-L,; PTH-L 60/8-L,;
PTH-S 60/8-L,, PTH-SL 60/8-L,; PTH 60/10-L,; PTH-KZ 60/10-L,
Vyrobce: BRAVOLL, s.r.o.
Sidlisté ¢. p. 696
394 68 Zirovnice, CR
IC: 47237821

KOELNER KI-8M; KI-10; KI-10M; KI-10N; TFIX-8M; KI-10NS
Vyrobce: TWORZYWA SZTUCZNE Krystyna KOELNER
ul. Chrzanovskiego 104
51-147 Wroclaw, Polsko

Thermoschlagdiibel KEW TSD 8; Thermoschraubdiibel KEW TSBD 8
Vyrobce: Kunststofferzeugnisse GmbH Wilthen

Dresdener Strafe 19

D-02681 Wilthen, Némecko
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2.5 Sklotextilni armovaci sit'ovina

Sklotextilni armovaci sitovina s upravenym alkalivzdornym povrchem o velikosti oka od 3,5
do 5 mm (&tvercova nebo obdélnikova oka) v rolich o Sifi cca 1 m. Tkanina splfiuje
parametry uvedené v STO pro VKZS HELUZ.

Sklovlaknita perlinkova tkanina, typ R 117 A 101; R 120 A 101; R 131 A 101
Vyrobce: Saint — Gobain Vertex, a.s.
Sokolovska 106
570 21 Litomysl, CR
IC: 00012661
Perlinkova sklena mriezka, typ R 117Sch; R 122L
Vyrobce: OMFA s.r.o.
Skolskéa 54
9?2 41 Drahovce, SR
IC: 31379028
Perlinkova sklena mriezka, typ R 5x5/145 A 1
Vyrobce: SKLOTEX PLUS, s.r.o.
Priemyselna 306/9
050 01 Revuca, SR
IC: 31581692
Sklovlaknita perlinkova tkanina Keltex 25F
Vyrobce: Keltex, d.o.o.
Mala Svaréa 155
47000 Karlovac, Chorvatsko
Glasgittergewebe 03 — 043
Vyrobce: ASGLATEX Ohorn GmbH
Roderstrafel5
D-01896 Ohorn, Némecko
VALMIERAS SSA - 1363 SM
Vyrobce: JSC Valmieras stikla Skiedra, akciju sabiedriba
Cempu iela 13
LV-4201 Valmiera, LotySsko
FIBERGLAS WebTex 145g/m?
Vyrobce: FIBERGLAS DAJUN PRODUCT Co.
Shanghai Pudong, Cina
DEBETEX 145g/m?, DEBETEX 165g/m”
Vyrobce: GRAND FIBERGLAS CO. LTD
Zhong Xing Road N0.513
315040 Ningbo, Cina
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2.6 Lepidlo pro lepeni obkladu

Cemix Lepidlo flex extra

Vyrobce: LB Cemix, s.r.o.
Tovarni ulice ¢€.p. 36
373 12 Borovany, CR
IC: 27994961
vyrobna: Cebin, Lodénice, Nova Ves nad Luznici, Studénka

2.7 Keramicky obklad
Pro povrchovou vrstvu se pouziva jako keramicky obklad :

KLINKER obkladovy pasek DIM 13, KLINKER obkladovy pasek DIM 15 a KLINKER
obkladovy pasek rohovy

Vyrobce: LJUBECNA KLINKER d.o.0.
Industria keramiénich izdelkov
Kocbekova 30
3202 Ljubec&na, Slovinsko

Cihelné obkladové pasky tazené HELUZ

Vyrobce: HELUZ cihlafsky pramysl v.o.s.
373 65 Dolni Bukovsko, CR

2.8 Sparovaci hmota

Cemix Sparovaci hmota WIDE pro spary 5 — 30 mm
Cemix Sparovaci malta pro licové zdivo 10

Vyrobce: LB Cemix, s.r.o.
Tovarni ulice €.p. 36
373 12 Borovany, CR
IC: 27994961
vyrobna: Cebin, Nova Ves nad Luznici

2.9 PrisluSenstvi systému

Ostatni nutny material k feSeni riznych detaild (t&€snost systému u oken, dvefi, atiky,
zakladani a pod.)

zarazeci hmozdinky a Srouby na soklové profily

profil zakladaci — soklovy

spojka soklového profilu

vymezovaci podlozka pod soklovy profil

profil rohovy (ALU nebo plastovy)

profil rohovy nadprazni

profil okenni parapetni

profil dilata¢ni (pribézny, rohovy)

profil zagistovaci

vytésnovaci paska

drzak izolace z lamelovych desek

profil klenbovy

profil balkénovy

lepici fasadni pasky

Cemix tésnici silikonovy tmel zabranujici vniknuti deStové vody do systému u
oken a dvefi (kartuse po 310 ml v rlznych barevnych odstinech)

e drzak izolace z lamelovych desek
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polyuretanova péna

dekorativni prvek - prefabrikované Stukatérské dekorativni profily
XPS polystyrén nebo EPS perimetricky pro oblast sokld, osténi a pod.
ostatni

3 Provadéci postup

3.1 Lepeni izolantu

3.1.1 Pfiprava podkladu

Podklad musi byt suchy, soudrzny a unosny, bez prachu, separacnich vrstev a volnych
Castic. Staré barevné natéry se fadné omyji tlakovou vodou. Nesoudrzné natéry se odstrani.
Podklad nesmi vykazovat vétsi tolerance nez 20 mm, jak je stanoveno v CSN 73 2301 :
2005. U vétsich nerovnosti se musi nanést vyrovnavaci vrstva. Teplota vnéjSiho vzduchu,
materialu a podkladu nesmi béhem zpracovani klesnout pod +5°C.

Pro zajisténi spravné funkénosti a zivotnosti je nutno dodrzet pfipravu podkladu podle
technickych pravidel 04 Cechu pro zateplovani budov (dale zkracené TP CZB) -
~Specifikace a provadéni vnéjSich kontaktnich zateplovacich systémud“ (dale zkracené
ETICS) : 2007 (TP CzZB 04 — 2007) ¢l. 5.2 a musi vyhovovat pozadavkim v TP CZB 02 —
2007 ,Posouzeni spolehlivosti pfipevnéni ETICS® &l. 3.1.

3.1.2 Prvky osazené na podkladu

VSechny klempifské prvky, vedeni hromosvodu a jiné prvky upevnéné na fasadé se musi
pred zapocetim praci demontovat a pfizpusobit jejich novou vyrobu nebo Upravu na situaci
po zatepleni. Zasady jejich Upravy jsou detailné popsany v TP 04 CZB — 2007 ,Specifikace a
provadéni ETICS v ¢&l. 5.3.

3.1.3 Zalozeni systému

Pfed zahajenim vlastnich praci se stanovi vySka soklu. Tepelné izolani systém muze
zacCinat min. 30 cm pod stropni deskou sklepa, coz vylu€uje tepelny most v tomto detailu.
Sokl se zalozi na profil zakladaci — soklovy. Tato lista v odpovidajici Sifce se upevni
zarazecimi hmozdinkami 6 x 60 mm — min. 4 ks/bm. Pfi pouziti vrutd a hmozdinek je potifeba
zabranit vzniku elektrického ¢lanku na styku rozdilnych kovl a pfipadné korozi. Zakladaci
profil se podklada distanénimi podlozkami tak, aby nebyl zvinény. Vzdalenost mezi
jednotlivymi zakladacimi listami je max. 3 mm. Pro ulehéeni montaze se jednotlivé listy
spojuji spojkou. Spara mezi sténou a zakladaci listou podloZzenou distanénimi podlozkami se
zamazne maltou Cemix Lepidlo a stérkovaci hmota Seda 135. Narozi musi byt z jedné
listy, do které se vystfihne pravy uhel ze zadni strany tak, aby okapnicka zustala cela. Lista
se nasledné ohne. Po celou dobu je tfeba peclivé dodrzovat vodorovnou rovinu zakladani
nebo montaze zakladaci listy. Rovina zalozeni se kontroluje vodovahou nebo nivelaénim
pristrojem.

Spara mezi zakladacim profilem a podkladem musi byt utésnéna.

Tam, kde to vyzaduji pozarni predpisy je nutné zalozeni systému pomoci hoblované dfevéné
laté. Na zakladaci rovinu se provizorné vodorovné pfipevni hoblovana lat. Poté se
celoplo$né upevni Cemix Lepidlem a stérkovaci hmotou Sedou 135 na podklad
sklotextilni sitovina na vySku minimalné 200 mm od horniho okraje hoblované laté. Zbytek
sitoviny se necha volné viset pfes provizorni lat. Na lat se usadi prvni fada desek
s nanesenou Cemix Lepidlem a stérkovaci hmotou Sedou 135. Cemix Lepidlo a
stérkovaci hmota Seda 135 se necha vytvrdnout min. 24 hodin. Poté se provizorni
hoblovana lat’ odstrani. Na spodni vodorovnou €ast izolantu a na svisly spodni okraj izolantu
(minimalné do vysky 150 mm od spodniho okraje izolantu) se opé&t nanese Cemix Lepidlo a
stérkovaci hmota Seda 135 a previsla sitovina se do tohoto lepidla zatlaci. Vrstva stérky
musi byt na spodni vodorovné ploSe v tloustce minimalné 9 mm. Na vnéjSi spodni hranu
izolantu se osadi rohovy profil nadprazni.
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Sokl se zalozi na zakladaci listu. Tato lista v odpovidajici Sifce se upevni hfebikovymi
hmozdinkami 6 x 60 mm — min. 4 ks/bm. Zakladaci lista se podklada distanénimi podloZzkami
tak, aby nebyla zvinéna. Vzdalenost mezi jednotlivymi zakladacimi listami je max. 3 mm.
Pro ulehéeni montaze se jednotlivé liSty spojuji spojkou. Spara mezi sténou a zakladaci
listou podloZzenou distanénimi podloZzkami se zamazne maltou Cemix Lepidlem a
stérkovaci hmotou Sedou 135. Narozi musi byt z jedné liSty, do které se vystfihne pravy
uhel ze zadni strany tak, aby okapnicka zuUstala cela. LiSta se nasledné ohne. Po celou dobu
je tfeba peclivé dodrzovat vodorovnou rovinu zakladani nebo montaze zakladaci liSty. Rovina
zalozZeni se kontroluje vodovahou nebo nivelanim pfistrojem.

3.1.4 Detail soklu

Pro izolaci soklu se pouzivaji soklové desky, popf. extrudované desky z XPS ze specialniho
soklového polystyrénu. Pokud nejsou XPS desky s prolisy, je nutho hladkou desku pred
lepenim mirné zdrsnit smirkovym hladitkem.

Plochy pod terénem musi byt odpovidajicim zplsobem izolovany bitumenovou hydroizolaci a
plochy nad terénem tésnicimi hydroizolacnimi natérovymi hmotami (napf. Deitermann DS).
Spojovani jednotlivych izolaci, vrstveni hmot a Uprava terénu pfed fasadou jsou upraveny ve
vybranych detailech ,Sokly 3.1.1, 3 a 4“ systému VKZS HELUZ).

3.1.5 Nanaseni lepidla

Nanaseni lepici malty na polystyrenové desky je mozné ruéné i strojné nanesenim lepidla v
nékolika bodech (zpravidla 3) a po obvodé desky (viz detaily 3.8.4). Tloustka i vySka pruhu
lepidla se fidi nerovnosti podkladu a je cca 3 cm, mnozstvi lepici malty musi byt tak velké,
aby po dotlageni desky byla kontaktni plocha min. 40 %. Strojni nanaseni urychluje praci.
PFi ruénim nanaseni se do Cistého kbeliku nalije pfedepsané mnozstvi vody a pfida se pytel
malty Cemix Lepidlo a stérkovaci hmota Seda 135. Odpovidajici michaci hfideli se malta
promicha do bezhrudkové kase. Po cca 5 min. se znovu promicha a je-li potfeba, pfida se
trochu vody pro docileni poZadované konzistence.

U hladkych a rovnych podkladi se pouziva technika celoploSného lepeni. Nejvice se
osveédcilo roztaZeni lepidla po desce hladitkem s velkymi zuby (10 — 12 mm).

Po dotlaceni k podkladu musi byt stykova plocha min. 50% plochy desky. Desky se kladou
tésné na sraz, ve sparach nesmi byt malta.

Nanaseni lepici malty na desky z mineralni viny z podélnych vidken je mozné ru¢né i strojné
a to po obvodé desky a v nékolika bodech. Mineralni desky nebo lamely je nutno pfed
nanesenim lepici malty pfestérkovat maltou Cemix Lepidlem a stérkovaci hmotou Sedou
135. Strojni nanaseni zrychluje praci. Pfi ru¢nim nanaseni se do Cistého kbeliku nalije Cista
voda a pfida se pytel malty Cemix Lepidlo a stérkovaci hmota sSeda 135 Odpovidajici
michaci hfideli se malta promicha do hladké kade a po cca 5 min. znovu promicha, je-li
tfeba, pfida se voda pro docileni pozadované konzistence. TlouStka pruhu lepidla se fidi
nerovnosti podkladu a je 2 az 3 cm. Po dotlaceni k podkladu musi byt stykova plocha min.
50% plochy desky. Desky se kladou tésné na sraz, ve sparach nesmi byt malta.

U hladkych a rovnych podkladl a u desek z mineraini viny s kolmym vidknem se pouziva
technika celoplodného lepeni. Lepidlo se rozetfe na desku nebo po sténé hladitkem s
hrubymi zuby (10 — 12 mm) a dotlaCenim lamelovych desek do lepidla. Po dotlaeni k
podkladu musi mit lamelova deska celoplosny kontakt s lepidlem, t.j 100% stykova plocha.
Desky se kladou tésné na sraz, ve sparach nesmi byt malta. Vzniklé spary se eventualné
vyplni pasky z mineralni viny. Na narozi se desky pfesadi min. o svoji tloustku (tzv. na
vazbu) a pfesahy budou Cisté bez malty.

3.1.6 Strojni nanaseni

Cemix Lepidlo a stérkovaci hmota Seda 135 se dodava ve 25 kg pytlich. Zpracovava se
béZnymi strojnimi omitackami s domichavaem (Rotomix nebo Rotoquirl). Pro nanaseni
lepidla |ze pouzit specialni pistoli s tlakovym nebo elektrickym dalkovym ovladanim. Pro
nanadeni vyztuzné vrstvy se pouziva bé&znych zafizeni pro nanaseni jemnych omitek.
Racionalni a efektivni je pouziti pistole také pro stérkovani sklotextilni armovaci sitoviny.
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Vyhody

Strojni nanaseni lepici a vyztuzné malty
Urychleni praci

Uspora pracovni sily a skladovaci plochy
Zpracovani béznymi omitacimi stroji

3.1.7 Kladeni tepelné izolaénich desek

3.1.7.1
Pokud tento predpis pfimo neuruje nékterou zasadu pfi lepeni, plati ustanoveni z TP
04 CZB - 2007 ,Specifikace a provadéni ETICS* v ¢l. 5.4.

3.1.7.2
Osazeni kazdé desky tepelného izolantu do pozadované roviny se kontroluje (lati,
dlouhou vodovahou, olovnici a pod.). Tepelny izolant opatfeny na rubové strané lepicim
tmelem musi dolehnout k pfednimu lici zakladaci soklové liSty, nesmi ji pfesahovat, ani
byt zapustén.

3.1.7.3
Po uloZeni spodni fady pokracujeme v kladeni desek izolantem v jednotlivych fadach na
vazbu (min. pfesah 100 mm) smérem nahoru, s del§i stranou vodorovné, tésné na
doraz (spara maze byt max. 2 mm). V zadném pfipadé nesmi byt ve spare lepici tmel.
Pokud spara vznikne (max. 4 mm), musi se vyplnit polyuretanovou pénou (u systému
s EPS) nebo mineralni vinou (u systému s MW) v celé tloustce tepelné izolace.

3.1.7.4
U okennich a dvefnich otvorl se desky kladou tak, aby kfizeni spar desek tepelného
izolantu nesplyvalo s rohem otvoru v konstrukci. Viz detail 3.8.3.

3.1.75
Stykaji-li se na vnéjsi strané 2 rizné materialy (napf. pérobeton a cihla), pfeklad nebo
styk mezi puvodni stavbou a pfistavbou, musi se izola¢ni desky lepit s pfesahem pres
tuto sparu minimalné 100 mm. Viz detail 3.8.1.

3.1.7.6
Uskoky na fasadé& se fe$i 2 zpusoby. Malé uskoky do 20 mm, které nechceme na
fasadé zachovat, se feSi pouzitim tepelného izolantu o rGzné tloustce. Pfesah desky o
vetsi tloustce musi byt s pfesahem minimalné 100 mm pfes hranu uskoku (viz detail
3.8.2). Vétsi uskoky, které chceme na fasadé zachovat, se feSi obdobné jako narozi.
Vazba se musi stfidat.

3.1.7.7
Na narozich budovy, vnitfnich koutech (mimo dilataéni spary) se desky tepelného
izolantu kladou stfidavé na vazbu. U okennich a dvefnich otvord se izolacni desky
kladou tak, aby kfiZzeni spoju desek tepelného izolantu nesplyvalo s rohem otvoru
v konstrukci. V rozich je vhodné nalepit desky s pfesahem 5 — 10 mm oproti kone¢né
hrané. Po vytvrdnuti tmele (nejméné 1 den) se pfesah desek zafizne.

3.1.7.8
Zasadné je nutno usilovat o provedeni izola¢niho systému do osténi oken a dvefi. Je-li
tloustka tepelného izolantu z konstrukénich divodu (Sifka okenniho ramu) mensi nez V2
tloustky tepelného izolantu v ploSe, tak se musi pfi pfipravé podkladu odbourat a zacistit
okenni osténi do potfebné hloubky. Viditelna ¢ast okenniho €i dvefniho ramu by méla
mit po osazeni izolaéniho systému shodnou Sifku po celém obvodé. Vybrané detaily
feseni otvorll — VKZS HELUZ 3.2.4, 5, 7 a 11c.
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3.2 Dilatacni profily

Dilatace jednotlivych budov musi byt odborné feSeny téz v tepelné izolacnim systému. Pro
tento ucel se pouzivaji dilataéni profily (feSeni dilatacni spary viz detaily 3.4.1-4).

3.3 Tésnost detailt

Pro detaily napojeni, které musi byt t&€sné proti desti, se pouziva napf. utésnovaci paska.
Nalepi se do spoje a pfitlaéi deskou tepelné izolace, kterou konstrukéné ukotvime, tim se
vylouci jeji odtlaCeni z detailu. Vyztuzna vrstva a vrchni omitka se upravi Izici tak, aby nebyla
vytazena na ram (okna, dvefi) nebo se pouziji omitaci liSty (viz vybrané detaily VKZS HELUZ
3.2.4 allc).

DalSi zasady lepeni desek tepelné izolace jsou popsany v TP 04 CZB — 2007 ,Specifikace a
provadéni ETICS" v &l. 5.4.

3.4 Vyrovnavaci vrstva
3.4.1 Vyztuhy fasadnich otvort a rohu

34.1.1

Ke kazdému rohu fasadniho otvoru, jakym jsou okna, dvefe apod., se osadi diagonalné
vyztuzny klin, popf. pruh vyztuzné sitky rozméru cca 200 x 300 mm. Klin popf. pruh se
zastérkuje do Cemix Lepidla a stérkovaci hmoty Sedé 135 pfed osazenim celoplo$né
vyztuzné sité, resp. pfed osazenim naroznich a nadpraznich profild (viz detail 3. 2. 12).
Povrch se stdhne a urovna hladitkem z nerezové oceli. V této fazi jiz musi byt osazeny
parapetni plechy (viz detail 3.2.11b).

3.4.1.2

Narozi, rohy osténi a nadprazi se vyztuzuji profily s nalepenou sitovinou (rohovy profil,
rohovy profil nadprazni, soklovy profil). Tyto profily se zastérkuji do Cemix Lepidla a
stérkovaci hmoty sSedé 135 na desky, pfed nanesenim vyztuzné vrstvy. Armovaci sitka z
ploch se poté prelozi pfes sitku profilu min. o 100 mm (viz vybrané detaily VKZS HELUZ
3.24,5a7).

3.4.2 Vyztuzna vrstva

Vyztuzna vrstva Cemix Lepidla a stérkovaci hmoty Sedé 135 se nanasi na desky ruéné
nebo strojné. Tloustka naneseného materialu véetné zatlaCené vyztuzné sitky je min. 4 mm.
Vyztuzna sitka musi byt plnoplodné piekryta materidlem. Vyztuzna Cemix Lepidlo a
stérkovaci hmota seda 135 se velmi lehce stahuje do roviny H — lati, je mozné ji provést
v jedné nebo dvou vrstvach.

Cerstvé nanesenou vyztuznou vrstvu je tfeba peclivé chranit az do jejiho vytvrdnuti pied
povétrnostnimi vlivy - jako je pfimé slunecni zafeni, vitr, dést a mraz.

3.4.3 Vkladani vyztuzné sitoviny

Sklenéné sitovina pro zateplovaci systém se zatlai do poloviny tloustky malty. Spoje se
prelozi o min. 100 mm. ProtlaCena malta se uhladi hladitkem tak, aby byla vyztuzna sitka
dostateCné prekryta materialem. Poté se vlozi druha vrstva sitoviny tak, aby se spoje
sitoviny nachazely cca uprostfed prvni vrstvy sitoviny. Poté se protlaCena malta se uhladi
hladitkem tak, aby byla vyztuzna sitka dostatecné prekryta materidlem (min. 1 mm) a
nevznikaly nerovnosti

3.4.4 Vyrovnani plochy

3.44.1
Nanaseni ztuzujici stérky muzeme provadét az po osazeni parapetnich plechd,
oplechovani atiky a pod. Tyto klempifské vyrobky se pfipeviuji vruty, okenni parapetni
plechy do ramu okna, atika do hmozdinek apod plech se nafouka montazni
polyuretanova péna, do které se klempifsky vyrobek zatlaci (tim se odstrani potencialni
tepelny most).
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Pfiprava Cemix Lepidla a stérkovaci hmoty Sedé 135 pro vyrovnavaci vrstvu je
shodna jako v bodé 3.1.5 pfi lepeni izolantu.

3.4.4.2
NanasSeni Cemix Lepidla a stérkovaci hmoty Sedé 135 ve vrstvé cca 3 mm pred
polozenim vyztuzné sitoviny. Po ulozeni a pFestérkovani vyztuzné sitoviny se nanese
dalSi vrstva Cemix Lepidla a stérkovaci hmoty Sedé 135 tak, aby celkova tloustka
ztuzujici stérky byla min. 5 mm a usilujeme o rovnomérnou tloustku ztuzujici stérky.

3.4.43
Vyztuzna Cemix Lepidlo a stérkovaci hmota Seda 135 se velmi lehce stahuje do
roviny H — lati. Podklad keramicky obklad musi byt maximalné rovny.

3.5 Kotveni desek

3.5.1

Kotveni se provadi u EPS po nalepeni pfed aplikaci sitoviny (doloZeno statickym vypoctem)
nebo u MW az po aplikaci sitoviny, a to bud’ do Cerstvé nebo zaschlé stérky max. 24 hodin.
Pokud je tepelny izolant MW s kolmymi viadkny, tak se kotvi ve dvou krocich. Nejprve pod
stérku ihned pfi lepeni, kotvami s pfidavnym talitem cca 2 ks/m* a potom pres sitovinu jiz
klasickymi kotvami. Je to proto, aby mineralni vina ,nesesedala“ a nevybocovala. Volbu typu
a délky hmozdinky udava projektova dokumentace, ktera musi byt zpracovana v souladu s
TP CZB 02 — 2007 ,Posouzeni spolehlivosti pfipevnéni ETICS* a CSN 73 2902 Vné&jsi
tepelné izolacni kompozitni systémy (ETICS) — Navrhovani a pouziti mechanického
upevnéni pro spojeni s podkladnim materialem.

Pfed kotvenim musi byt lepici malta dostatec¢né pevna. Toto je u VKZS HELUZ nejdfive po
24 hodinach pfi 20°C.

Rozmisténi a pocet plastovych talifovych kotev udava upeviovaci schéma, které vychazi
z deklarace odolnosti plastovych talifovych kotev proti vytrzeni z materialu, do néhoz se kotvi
podle ETAG 014 nebo pfipadné ze zkousek pfimo na stavbé postupem podle ETAG 014,
pfiloha D.

ETAG 014 urcuje v zavislosti na druhu podkladu kategorii A az E pro pouziti plastovych
talifovych kotev:

A: Beton (pevnostni tfidy C 12/15 az C 50/60 dle EN 206 — 1)

B: PIné zdivo (zdivo z plnych palenych nebo vapenopiskovych cihel)

C: Zdivo z dutych nebo dérovanych cihel

D: Beton z lehéeného nebo mezerovitého kameniva (Agloporit, Liapor apod.)

E: Pérobeton

Pouzivd se mechanického upeviiovani desek z EPS pouze plastovymi talifovymi kotvami
pfimo na tepelném izolantu nebo pfes sklotextilni armovaci sitovinu.

Systém upevniovani EPS desek pomoci plastovych talifovych kotev zapusténych v tepelném
izolantu s talitkem pfekrytym vickem z izolaniho materialu se v tomto pfipadé nepouziva.

3.5.2

Za dostateCnou soudrznost podkladu se povaZuje, pokud pfidrznost Cemix Lepidla a
stérkovaci hmoty $edé 135 je min 0,2 MPa (podle CSN EN 998-1 : 2003), jednotliva
hodnota musi byt min. 0,1 MPa.

Minimalni poget hmoZdinek je 6 ks a max. 16 ks na m’.

Pocet plastovych talifovych kotev potfebny na pfeneseni uc€ink( sani vétru lze stanovit
podrobnym nebo zjednoduSenym postupem viz tabulka.

PFi podrobném postupu navrhu mechanického upevnéni plastovymi talifovymi kotvami vuci
uCinkdm sani vétru (Ry) se stanovi jako mensi z hodnot:

Rq = Kehar x (Rpanel X Npanel + F\)joim X njoint) ! Vb

Ra= Ngrk x N/ Ymo }

Pocty stanovuje projektant dle CSN 73 2902
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3.5.3

Kategorie terénu

I pobfezi velkych jezer, vodnich ploch nebo oblasti se zanedbatelnou vegetaci
a bez prekazek

Il oblasti s nizkou vegetaci a izolovanymi piekazkami (stromy, budovy)
vzdalenymi od sebe nejméné 20-ti nasobek vysky prfekazek

" oblasti rovnomérné pokryté vegetaci, stavbami nebo izolovanymi pfekazkami,
jejichz vzdalenost je nejvySe 20-ti nasobek vySky prekazek (vesnice,
predméstsky terén, souvisly les)

\% oblasti, ve kterych je nejméné 15 % povrchu pokryto budovami v prdméru
vy8Sich nez 15 m

3.5.4
Vétrové oblasti (nutno zjistit z CSN EN 1991-1-4 nebo z CSN 73 2902)
| zakladni rychlost vétru do 20,0 m.s™
I zakladni rychlost vétru do 25,0 m.s™
1 zakladni rychlost vétru do 27,5 m.s™
\Y, zakladni rychlost vétru do 30,0 m.s™

3.55

Nejcastéji se pouZivaji plastove talifové kotvy s tahovou pevnosti v betonu nebo cihle 1,2 kN.
Trida unosnosti je tedy nejcastéji 0,30 nebo 0,40 Tabulka min. mnozstvi plastovych
talifovych kotev zjednodudenym postupem dle CSN 73 2902 pro tyto tfidy:

» vétrova oblast
vyska
kategor. | objektuv || o owm [ w oo om |
terénu metrech | po&et hmozdinek t¥idy 0,30 na m’> | potet hmozdinek tfidy 0,40 na m’
do 10 8 8 10 12 6 6 8 10
I do 15 8 10 10 12 6 8 8 10
do 25 8 10 12 14 6 8 10 10
do 10 6 8 8 10 6 6 6 8
Il do 15 6 10 12 6 6 6 8
do 25 8 10 10 12 6 8 8 10
do 10 6 6 6 8 6 6 6 6
I do 15 6 6 8 8 6 6 6 6
do 25 6 8 8 10 6 6 6 8
do 10 6 6 6 6 6 6 6 6
v do 15 6 6 6 6 6 6 6 6
do 25 6 6 8 6 6 6 6

3.5.6
Hlava plastové talifové kotvy musi byt zarovnana s povrchem desky nebo max. 1 mm nad
urovni povrchu. Plastoveé talifové kotvy musi byt pevné& ukotveny ve zdivu. Pfipadné
prohlubné v misté plastovych kotev se vypini Cemix Lepidlem a stérkovaci hmotou Sedou
135.

3.5.7

Rovinnost plochy méfené na 2 metrové lati musi byt mensi nez 5 mm, plastové talifové kotvy
mohou vyénivat pouze max. 1 mm nad povrch.
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3.6 Lepeni keramického obkladu

3.6.1

Lepeni obkladu se provadi po uplném zavadnuti vyztuzné vrstvy, nejméné vSak po 3 dnech
(zavisi na teploté a vihkosti, v podzimnim obdobi se tato doba zvySi dvojnasobné - 6 dnu).
Plocha se lehce pfebrousi, strhnou se malé nerovnosti. Nesmi se vSak nikdy obnazit
vyztuzna tkanina.

3.6.2

Lepeni se provadi pomoci Cemix Lepidla flex extra. Lepidlo se pfipravi na optimalni
konzistenci podle technického listu. Nanasi se na podklad zubovym hladitkem o vySce zubu
8 mm. Dba se na to, aby nebyl pfekro¢en otevieny €as lepidla. Na lepidlo, které jiz okora, se
nesmi jiz obklad lepit. Musi se ze stérky stdhnout do kbeliku, promichat a natahnout znovu.

3.6.3

Sitka vodorovné i svislé spary se provadi podle potfeby, zpravidla 10 — 12 mm. Kontroluje se
prubézné Sifka a sklon spary. K zajisténi stejné tloustky spary muzeme pouzit dfevéné
klinky nebo plastové kfizky.

3.6.4

Po cca 0,5 — 3 hodinach (podle pocasi) se povrch obkladu mechanicky oc€isti od pfipadnych
zbytk( lepidla. Spary se proskrabnou tak, aby tloustka sparovaci hmoty dosahovala min. 2
mm. Povrch se dogisti vihkym pénovym hladitkem.

3.7 Sparovani obkladu

3.7.1

Sparovani se provadi po min. 1 dni, pokud je teplota vzduchu min. 15 °C, po min. tfech
dnech pokud je teplota 5 — 15 °C, aby Cemix Lepidlo flex extra dobfe vyzralo a
nevyplavovalo se do sparovaci hmoty. Tim se pfedejde vymyvani nezatvrdlého lepidla a
vykvétim na keramickém obkladu. V brzkém jarnim a podzimnim obdobi, pfi teplotach pod
15 °C je nutno obklad pfed sparovanim chranit pfed destém, aby nedoslo k vyplaveni
volného vapna z cementu a zamezilo se tak bilym vapenatym vykvétim.

3.7.2

Sparovani se provadi Cemix Sparovaci hmotou WIDE. Hmota se pfipravi podle
technického listu. Nanasi se pomoci gumového hladitka diagonalné pfes spary, aby se
zaplnily. PFi sparovani nesmi byt plocha pfimo oslunéna sluncem, aby nedochazelo
nadmeérnému osychani z povrchu a spara byla ,ziva“.

3.7.3

Po 0,5 — 1,0 hodiné (podle pocasi)se povrch o€isti vihkym molitanovym hladitkem.a smyje
se tak pfebyte¢na sparovaci hmota a upravi se spara. Po oschnuti se z obkladu odstrani tzv.
»,maltovinovy zavoj".

3.7.4

Nasakavy cihelny obkladovy pasek tazeny HELUZ je mozno sparovat Cemix Spdrovaci
maltou pro licové zdivo 10. Sparovani se provadi klasicky jako u licového zdiva pomoci
sparovacky zednickeé Izice

3.8 Spotreba

Cemix Lepidlo a stérkovaci hmota Seda 135 jako lepici malta
nanaseni v bodech s okrajovym lemem nebo cca  3-6 kg/m?
v tenké vrstvé zubovou stérkou

Tepelné izolaéni deska (EPS, MW), lamela (MW)

EPS — sraz na tupo, rozmér 500 x 1.000 mm 1,00 m*/m?
MW s kolmym vlaknem — sraz na tupo, rozmér 200 x 1200 mm 1,00 m*m?
MW s podélnym vlaknem — sraz na tupo, rozmér 600 x 1200 mm 1,00 m*/m?®
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Cemix Lepidlo a stérkovaci hmota seda 135 jako vyztuzna malta

naneseni vtl. 5-6 mm cca 6-7kg/m®
Sklotextilni armovaci mfizka 1,10 m*/m?
Cemix Lepidlo flex extra cca 4,5 kg/m®

Zubova stérka 8x8 mm

Keramicky obklad
KLINKER obkladovy pasek DIM 13 (rozméry 240x12x115 mm) cca 32 ks/m?
KLINKER obkladovy pasek DIM 15 (rozméry 250x13x65 mm)  cca 51 ks/m?

Cihelné obkladové pasky tazené HELUZ cca 48 ks/m?
Cemix Sparovaci hmota WIDE

Prameérna spara Sitky 11 mm a tl. 3 mm cca 4 kg/m®
Cemix Sparovaci malta pro licové zdivo 10

Pramérna spara Sitky 11 mm a tl. 3 mm cca 4 kg/m®

3.9 Dokoncovaci prace

3.9.1

Po provedeni vSech praci systému musi byt dilatacni spary konstrukce upraveny na
potfebnou Sitku v celé hloubce izolaéniho systému a k pavodni dilataci a vypinény
poddajnou hmotou. V8echny dilataéni spary musi byt v Urovni povrchu izolacniho systému
uzavieny silikonovym nebo akrylatovym tmelem (u oken se s vyhodou pouziva tésnici lepici
pasek) tak, aby do izolacniho systému nemohla vzniknout voda. Obvykla Sifka dilatacnich
spar konstrukce je cca 10 mm.

3.9.2

Spary konstrukce mezi izolaénim systémem a okennimi &i dvefnimi ramy, dale parapetnimi
plechy, atikovymi plechy a pod. se rovnéz upravuji silikonovymi tmely obdobného odstinu
jako je omitka nebo ram. Sifka spary se pohybuje obvykle cca 4 mm.

3.9.3

Pfed demontazi leSeni se opétné osadi nebo se provede udrzba €i povrchova uprava
navazujicich prvku (drzaky okapovych svodu, okapy, pravétrniky apod.). Tabulky s nazvy ulic
a s Cisly montovat do pfipravenych hmozdinek citlivé, aby nedoslo k protla¢eni zateplovaciho
systému. Osazeni, natéry a Upravy povrchu jakoz i demontaz leSeni je nutno provadét tak,
aby nedoslo k pfipadnému poskozeni i znecisténi hotové fasady (viz detaily 3.7.1-6)

3.10 Zvlastni pokyny

Pfi v8ech nejasnostech ohledné zpracovani, podkladu nebo konstrukénich zvlastnosti
Zadejte konzultaci. Nepfimichavat zadné cizi materialy.

4 Bezpecnostni pokyny

4.1

Sucha maltova smés reaguje svodou silné alkalicky, proto je potfeba se presné Fidit
bezpecnostnimi pokyny v Bezpecnostnich listech, Technickych listech nebo na obalu
jednotlivych mailt.

4.2

Musi byt dodrzovany vSeobecné predpisy bezpelnosti prace a technickych zafizeni pfi
stavebnich pracich, zejména pak pfedpisy pro praci ve vyskach, pro stavbu leSeni a
zavésnych lavek a praci na nich, pro praci s elektrickymi pfistroji podle platnych norem.
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4.3
Je tfeba dodrzovat nejnové;jsi hygienické predpisy, zakony, vyhlasky véetné doplikl a novel.

4.4
Je tfeba respektovat dalSi ustanoveni o bezpelnosti prace a ochrané zdravi obsazené
v technickych podminkach pro pouzivané materialy a vyrobky.

Pracovnici musi byt s vy$e uvedenymi predpisy prokazatelné seznameni.

5 Kontrola jakosti

5.1 Kontrola projektu

Projekt musi minimalné obsahovat statické vyhodnoceni pokladu a navrh plastovych kotev,
tepelné technicky vypocet, vlhkostni bilanci a splfiovat pozadavky platnych ¢eskych norem.
Musi byt zpracovan autorizovanym inzenyrem v oboru pozemni stavby. Bezchybnost
projektu kontroluje a pfejima zhotovitel, ktery zajistuje i potfebné upravy a doplfiky ve vztahu
ke konkrétnimu izolaénimu systému.

5.2 Kontrola materialt a vyrobku

5.2.1

Materialy a vyrobky uréené k zabudovani do systému musi souhlasit se specifikaci uvedenou
v STO ¢&. 020-025099, STO &. 020-025102 a konkrétni projektovou dokumentaci. Pred
pouzitim materiall a vyrobk( do izolaCniho systému musi byt mezi zhotovitelem a
zastupcem objednavatele sepsan protokol o pfejimce materiall a vyrobkd. Materialy a
vyrobky se pfejimaji jak kvantitativné, tak kvalitativné a ukladaji se na vhodném misté pfi
dodrzeni skladovacich podminek.

5.2.2
PFi zahajeni a v pribéhu praci se provadi namatkova kontrola materialt a vyrobkl. Zejména
se doporucuje namatkova kontrola:
- tepelného izolantu (cca 10 ks desek) z hlediska rozméru, prohnuti, stavu hran
- sklotextilni armovaci sitoviny (vzorky min. ze tfi baleni) vizualné zkontrolovat
zachovani pravouhlosti mfizky
- obaly s Cemix Lepidlem a stérkovaci hmotou Sedou 135, Cemix Lepidlem flex
extra, Cemix Spdrovaci hmotou WIDE, Cemix Sparovaci maltou pro licové
zdivo 10 - zda neni pfekro¢ena zaruéni doba
- Keramicky obklad KLINKER, HELUZ - jeho pravouhlost, stejnoroda tloustka, zda
nejsou praskliny

5.2.3
Soucasti technologického predpisu je i Pfiloha €. 1 KZPI — Vstupni kontrola dodavek pro
VKZS HELUZ. Nevyhovuijici materialy nesmi byt do stavby zabudovany.

5.3 Kontrola provadénych praci

5.3.1

Kontrola provadéni je nezbytnou cCinnosti pro zajiSténi predpokladané Zivotnosti VKZS.
Kontrola a provadeéni je zpracovano v TP CZB 04 — 2007 ,Specifikace a provadéni ETICS®
v ¢l. 6.

5.3.2

VKZS HELUZ muize provadét jen ten zhotovitel, ktery ma pro uvedenou ¢innost opravnéni a
ma pracovniky proskolené HELUZ cihlafsky pramysl v.o.s., Dolni Bukovsko nebo LB Cemix,
S.r.o., Borovany.

Kontrola kvality provadénych praci se provadi na ucelenych Castech tepelné izolacniho
systému i na celém objektu. Ve Ih(tach po provedeni rozhodujicich technologickych operaci
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systému doporuéuje se mezi zhotovitelem a zastupcem objednatele sepsat protokol o
prejimce popfipadé zapis do stavebniho deniku. V pribéhu praci, tvrdnuti Cemix Lepidla a
stérkovaci hmoty Sedé 135 se doporuCuje zhotoviteli pribézné zaznamenavat do
stavebniho deniku klimatické podminky.

5.3.3
Rozhodujici technologické Ihity jsou:

- ukonceni pfipravy podkladu systému

- pfilepeni desek tepelného izolantu

- ukoncCeni pfipravy vrstvy z desek tepelného izolantu pro provedeni vyztuzné
vrstvy (po pfebrousenti)

- ukonceni pFipravy vyztuzné vrstvy pro provedeni podkladu povrchové upravy

- nalepeni keramického obkladu

- sparovani keramického obkladu

5.3.4
Soucasti technologického predpisu je i Pfiloha ¢. 2 KZPI — Realizace VKZS HELUZ

5.4 Zavérecna prejimka VKZS

ZavéreCna prfejimka se provede po vyschnuti povrchové uUpravy systému na celé
budové.

Pfejimka zhodnoti vyslednou kvalitu VKZS HELUZ podle vysledk dil¢ich kontrol a
pfipadnych napravnych opatfeni. Zhodnoti rovinnost, strukturu a barevnost VKZS HELUZ
celé budovy.

5.5 Doba zivotnosti

ZkousSky provedené podle STO zarucCuji zivotnost VKZS min. 25 let, za pfedpokladu, Ze
VKZS je pfiméfené uzivan a udrzovan. ,Doba Zivotnosti“ znamena minimalni dobu funkéniho
trvani a oCekava se i po uplynuti doby Zivotnosti mize byt skute€na zivotnost za normalnich
podminek uzivani podstatné delSi (srovnatelna s Zivotnosti celého objektu), bez ztraty na
kvalité, ktera by vyznamné negativné ovlivnila jeho funkénost.

6 Udrzba a opravy

Je nutno akceptovat, ze pro Uplné zachovani vlastnosti VKZS HELUZ se musi na
keramickém obkladu bézné provadét udrzba.

Udrzba zahrnuje:
o (Cisténi obkladu
e opravy mistnich omezenych poSkozeni v disledku nehody

6.1 Cisténi obkladu

Musime zamezit, aby povrch keramického obkladu nebyl zatéZovan stékajici vodou (okapy,
klempifské vyrobky a pod.). Z téchto hmot jsou pak keramicky obklad a sparovaci hmota
znecistény tézko odstranitelnymi oxidy kova.

Hrubé mechanické necistoty se odstranuji ometenim za sucha nebo odsatim vysavalem
(blato, odstfiky z chodniku, pavuciny, prach apod.) tak, aby se necistoty nerozmazaly po
obkladu (nechaji se zaschnout).

Pokud i po tomto o€isténi jsou na fasadé zbytky Spiny, je mozné je omyt pitnou vodou (evet.
s malym mnozZstvim saponatu bez pfitomnosti kyselin). Cisténi je mozno provadét ruéné
pomoci kbeliku s vodou a kartaCe s mék&im vilasem nebo nizkotlakym Cisticim pFistrojem.
Voda by méla mit teplotu do 60°C. Pfi tomto Cisténi je nutno dbat na to, aby voda nevnikla
dovnitf systému netésnostmi. Zvlasté u dilataénich spar, okennich a dvernich otvorli apod.
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6.2 Opravy mistnich poskozeni

V pfipadé mechanického a jiného poskozeni VKZS se vyfizne pravidelny vysek s
podkozenim izolaéniho systému, obvykle na celou hloubku tepelného izolantu. V okoli
minimalné 100 mm od obvodu vyfezu se peclivé odstrani povrchové Upravy systému.

Na ocCistény podklad se vlepi pfipraveny vysek stejného druhu tepelného izolantu shodného
tvaru. Po zatuhnuti lepiciho tmelu se v pfipadé potfeby vypini spara mezi pivodnim a novym
tepelnym izolantem stejnym tepelné izolacnim materidlem — u MW mineralni vinou, u EPS
polyuretanovou pénou v celé tloustce izolantu a provede se nova vyztuzna vrstva s
prfesahem minimalné 100 mm na plvodni izolaéni systém. Po vyschnuti vyztuzné vrstvy se
plocha znovu oblozi keramickym obkladem a vysparuje.

Opravu mistniho poSkozeni je nejvhodnéjSi provést v nejbliz§im mozném terminu po
naruseni izolaéniho systému tak, aby nevzniklo druhotné poSkozeni vihkosti pronikajici
naru$enou povrchovou upravou systému nebo rozSifeni oblasti poSkozeni.

6.3 Uzivani objektu

UZivatelé objektu musi byt seznameni se zakazem svévolného zasahu do VKZS HELUZ
(napf. montaz satelitnich antén, vésakl pradla apod.).

Veskeré upravy zasahujici do VKZS HELUZ je nutno provést odborné s vylou¢enim

moznosti vniknuti vody do izolaéniho systému, s minimalizaci vznikajicich tepelnych most,
popf. jiného posSkozeni izolacniho systému. (viz detaily 3.7.1-4).

7 Skladovani

Suché maltové smési uskladnit v suchu na difevéné paleté, vyztuznou sitku na stojato na
paletach, profily skladovat na podlozkach s vylou€enim jejich deformace. Doba skladovani u
pytlovaného zbozi 6 mésicl. Keramické obklady se skladuji v suchu bez ¢asového mezeni

8 Pfilohy

e Pf¥iloha €. 1 Kontrolni a zkuSebni plan — Vstupni kontrola dodavek pro VKZS HELUZ

e Pf¥iloha &. 2 Kontrolni a zkuSebni plan — Realizace VKZS HELUZ

e Priloha ¢&. 3 Re3eni detailll VKZS HELUZ
(v elektronické podobé — Prezentace aplikace Microsoft PowerPoint : DETAILY VKZS
HELUZ)

(0]

Normativni odkazy a predpisy

e STO ¢. 020-025099 VKZS HELUZ (izolant EPS)

e STO &. 020-025102 VKZS HELUZ (izolant MW)

e TP CZB 01 — 2007 Tepelné technicky navrh ETICS

e TP CZB 02 — 2007 Posouzeni spolehlivosti pfipevnéni ETICS

e TP CZB 03 - 2007 Detaily feSeni ETICS

e TP CZB 04 — 2007 Specifikace a provadéni ETICS

e ETAG 004 — Ridici pokyny pro vydavani ETA na ETICS

e ETAG 014 — Ridici pokyny pro vydavani ETA na plastové kotvy pro pfipevnéni ETICS

e CSN 73 0540-1 Tepelna ochrana budov — &ast 1 : Terminy a definice

e CSN 73 0540-2 Tepelna ochrana budov — &ast 2 : Pozadavky

e CSN 73 0540-3 Tepelna ochrana budov — &ast 3 : Navrhové hodnoty veligin

e CSN 73 0540-4 Tepelna ochrana budov — &ast 4 : Vypod&tové metody pro navrhovani a
ovérovani

e CSN 732901 Provadéni ETICS

e Stavebni zakon €. 183/2006 Sb. — O uzemnim planovani a stavebnim fadu

e Zakon &. 406/2006 Sb. — O hospodafeni s energii a provadéci vyhlaska MPO CR
€. 148/2007 Sb. O energetické naro¢nosti budov
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